
①一级A标准

日益严格的排放标准

①排水河道断面的考核

②污水厂出水过多氮素，

导致生态失衡

TN高易引起富营养化

①运行成本高

②出水有极限，一般TN≥5mg/L

③投加碳源，出水COD有升高的

风险

④反洗等频率高，水耗高

⑤工艺可延伸性差，无法应对更

严格的出水要求

传统脱氮工艺存在明显缺点

②地表III、IV类水标准

尾水提标改造采用超净脱氮的必要性

使用超净脱氮工艺的意义
①河道断面考核对TN的要求，出水总氮
极限强，出水总氮最低小于1.0mg/L
②排水可作为部分生产企业给水使用，
为污水厂创造经济价值。 
③运行成本低
④运行维护操作简单
⑤总氮去除率高，高达95%以上，可用
于极限脱氮处理
⑥整体工艺抗冲击能力好
⑦无需外加碳源，对COD指标无二次污
染



通过自主研发生产的新型复合滤料、高活性独特菌种协同作用、

成套定制化生物滤池、专业化安装调试，形成高效的超净脱氮

专有工艺技术。该工艺具有运行成本低、总氮脱除率高、适用

范围广等优点。可处理进水指标总氮大于15000mg/L，实现

出水水质稳定达标。另根据客户需求并可做到极限脱除水中的

硝态氮，进而确保水中总氮符合各类水的指标要求，做到“超

净”排放。

直排标准

《地表水环境质量标准》Ⅳ类

TN<1.5mg/L

《城镇污水处理厂污染物排放标准》
一级A:TN<15mg/L

地表Ⅳ类水标准 极限要求

《地表水环境质量标准》Ⅲ类

TN<1mg/L

应用领域：市政污水、工业污水、工业循环水、污水处理厂尾水、农村污水、河道排口、黑臭水体、人工湿地

超净脱氮技术



脱氮产品

ExDn-C新型复合生物载体
自主研发的生物载体是替代有机碳源的功能性填料，通过优化设计的生物载体

具有高生物持有量、长程电子传递能力，能保证高负荷生物脱氮,根据处理负荷

和客户差异化需求，载体分为L/M/H三个系列，也可以定制。

ExDn-An高活性独特菌种
优异的菌种能提高系统的抗冲击负荷能力，强化功能微生物的互作关系，丰富生物

脱氮代谢途径，从而提升脱氮过程。

ExDn-F生物滤池
滤池采用一体化集成设计，针对不同处理场景

和现场占地特殊需求，提供适合客户现场的布

置方案，处理能力从500~20000m3/d，满

足大水量、低总氮的极限脱氮要求，出水总氮

可稳定达到1mg/L以下。

HNRT高效脱氮塔

针对高总氮工业废水，升流式脱硝流化塔内填料

提供巨大表面积供供反硝化菌附着形成生物载体，

水流升力营造载体流化状态，提高传质速率，增

强脱氮效果，HNRT塔具有启动快、处理负荷高、

控冲击能力强的特点。



可单独购买单项服务，也可组合工艺

EPC+O BOT

滤料+菌种
销售

生物滤池 脱氮塔

工艺包服务

工程实施

安装调试

运维服务体系

服务模式



研发团队实力雄厚

拥有多年技术研发和持续
创新的博士专家团队

自有生产制造基地

拥有脱氮滤料&菌种药剂生
产制造基地，可支持个性化
定制生产

工程经典案例范围广
拥有高总氮进水极限脱氮各级
指标的工程案例

成熟的售前售后服务体系
成熟的极限脱氮工艺包服务，
专业调试队伍和售后服务体系

服务能力



荣获中国石油和化学工业联合会“绿色化工园区适用技术”、
“2023年度南京市节能环保产品技术”等荣誉

超净脱氮荣获荣誉
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拥有多项实用新型专利，发明专利

超净脱氮专利



小试装置 中试装置

我司拥有完备小试-中试研发平台，为工业化方案提供科学的数据支撑。

成立“水处理技术研究中心”中试基地，深入开展水处理相关技术创新、科技研发、科技成果转化与推广工作。

研发平台

超净脱氮研发平台优势



项目现场视频


